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Poglavlje 6.5

Uvjeti za izradbu i ispitivanje posrednih kontejnera za rasuti teret (IBC-
a)

Opce odredbe
Podrucje primjene

Uvjeti poglavlja odnose se na posredne kontejnere za rasuti teret (IBC-e) €ija je uporaba izrigito
odobrena za prijevoz odredene opasne tvari prema uputama za pakiranje navedenima u stupcu (8)
Tablice A Poglavlja 3.2. Prijenosni spremnici i spremnik-kontejneri koji zadovoljavaju uvjete u
Poglaviju 6.7 odnosno 6.8, ne smatraju se IBC-i. IBC-i koji zadovoljavaju uvjete u Poglaviju, ne
smatraju se kontejnerima za potrebe Propisa RID. Slova IBC moraju se koristiti u daljnjemu tekstu
samo tada kada se to odnosi na posredne kontejnere za rasuti teret.

Izuzeto, IBC-e i njihovu pomoénu opremu koji nisu strogo u skladu sa navedenim uvjetima, ali postoje
prihvatljive alternative, nadlezno tijelo moze uzeti u obzir za izdavanje odobrenja. Uz to, s obzirom na
napredak u znanosti i tehnologiji, nadlezno tijelo moze razmatrati uporabu alternativnih rjeSenja koja
nude gotovo jednakovrijednu sigurnosti u odnosu na sukladnost sa svojstvima tvari koje se prevoze i
jednakovrijednu ili bolju otpornost na udarac, optereéenje i pozar.

Izradba, oprema, ispitivanje, oznaavanje i rad IBC-a ovisi o prihvacanju nadleznoga tijela drzave u
kojoj su odobreni IBC.

NAPOMENA: Strane koje obavljaju preglede i ispitivanja u drugim zemljama, nakon $to je
IBC stavljen u uporabu, ne treba prihvatiti nadlezno tijelo zemlje u kojoj je IBC
odobren, ali pregledi i ispitivanja smiju se obavljati u skladu s pravilima
navedenima u odobrenju IBC-a.

Proizvodacdi i poslije otpremnici IBC-a moraju osigurati podatke o postupcima koje je potrebno slijediti
i opis vrsta i dimenzija ventila (ukljuCujuci potrebna brtvila), i ostalih sastavnih dijelova koje treba
osigurati kako bi IBC-i spremni za prijevoz mogli pro¢i vazeca ispitivanja radnih svojstava navedena u
poglaviju.

(Rezervirano)

(Rezervirano)

Sustav koda za oznacavanje IBC-a

Kéd se sastoji od dvije arapske znamenke, kako je navedeno u (&), nakon kojih slijedi(e) veliko(a)

tiskano(a) slovo(a) navedeno u (b), nakon toga slijedi, kad je navedeno u odredenomu odjeljku,
arapska znamenka koja oznacava kategoriju IBC.

(@)
vrsta za krute tvari - kad se pune ili prazne za tekucine
silom tezom pod tlakom iznad 10 kPa (0,1 bar)
Krut 11 21 31
Savitljiv 13 - -
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(b) Materijali

Celik (svih vrsta i obrade povrsina)
aluminij

prirodno drvo

Sperploce

obnovljeno drvo

plo€e od drvenih vlakana

plasti¢ni materijal

tekstil

papir, viseslojni

metal (nije Celik ni aluminij).

ZZrIomoows

6.5.1.4.2 Za slozene IBC-e moraju se koristiti dva velika tiskana slova na latinichome pismu u slijedu na
drugomu mijestu u kédu. Prvim slovom oznaCava se materijal unutarnje posude IBC-a, a drugim
vanjska ambalaza IBC-a.
6.5.1.4.3 Za IBC dodjeljuju se sljededi tipovi i kddovi:
Materijal | Kategorija | Kéd [ Pododijeljak
Metal
A. Celik za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom 11A
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom 21A
za tekucine 31A
B. aluminij za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom 11B
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom 21B 6.5.5.1
za tekucine 31B
N. nije €elik ni aluminij za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom 11N
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom 21N
za tekucine 31N
gibljivi
H. plasticne mase tkana plastika, bez zastitnog pokrova ili obloge 13H1
tkana plastika, s premazom 13H2
tkana plastika, s oblogom 13H3
tkana plastika, s premazom i oblogom 13H4
film od plasti¢nih masa 13H5
L. tekstil bez zastitnog pokrova ili obloge 13L1 6.5.5.2
S premazom 13L2
s oblogom 13L3
S premazom i s oblogom 13L4
M. papir viseslojni 13M1
viSeslojni, otporan na vodu 13M2
H. kruta plastika za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, opremljen 11H1
konstrukcijskom opremom
za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, neuc¢vrséen 11H2
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom, opremljen 21H1 6.5.5.3
konstrukcijskom opremom
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom, neuévrscen 21H2
za tekucine, opremljen konstrukcijskom opremom 31H1
za tekucine, neucévrséen 31H2
HZ. slozeni, s nutarnjom | za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, s unutarnjom 11HZ1
posudom od plastike 2 posudom od krute plastike
za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, s unutarnjom 11HZ2
posudom od savitljive plastike
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom, s unutarnjom 21HZ1 6554
posudom od krute plastike e
za krute tvari, puni se ili prazni pod tlakom, s unutarnjom 21HZ2
posudom od savitljive plastike
za tekucine, s unutarnjom posudom od krute plastike 31HZ1
za tekucine, s unutarnjom posudom od savitljive plastike 31HZ2
G. ploce od drvenih za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom 11G 6.5.5.5
vlakana
drvo
C. prirodno drvo za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom s unutarnjom 11C 6.55.6
oblogom e
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Materijal Kategorija Kéd Pododjeljak
D. Sperploce za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, s unutarnjom 11D
oblogom
F. obnovljeno drvo za krute tvari, puni se ili prazni silom tezom, s unutarnjom 11F
oblogom

a

6.5.1.4.4

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

6.5.2.1.2

Kdd je potpun kad se slovo Z zamijeni velikim tiskanim slovom u skladu sa 6.5.1.4.1 (b,) ¢ime se oznacava
narav materijala koji se koristi za vanjski dio plasta.

Slovo "W" moze slijediti iza IBC kéda. Slovo "W" oznacava da je IBC, iako iste vrste oznacene kddom,
proizveden prema specifikaciji koja se razlikuje od navedene u 6.5.5, i smatra se jednakovrijednim u
skladu s uvjetima u 6.5.1.1.2.

Oznacavanje
Primarno oznacavanje

Svaki IBC proizveden i namijenjen koriStenju prema Propisu RID, mora imati oznake koje su trajne,
Citljive i na lako uodljivom mjestu. Slova, brojke i oznake moraju biti visine najmanje 12 mm i prikazuju:

(@ oznaka za ambalazu Ujedinjenih naroda: . Ovaj se simbol ne smije koristiti ni za koju
drugu svrhu osim potvrdivanja da je ambalaza, gibljivi kontejner za rasuti teret, prijenosni
spremnik ili MEGC u skladu s relevantnim zahtjevima iz Poglavlja 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 ili
6.11. Za metalne IBC-e na kojima su oznake utisnute ili otisnute, umjesto oznaka mogu se
staviti velika tiskana slova "UN";

(b) kod kojom je oznacena vrsta IBC u 6.5.1.4;

(c) veliko tiskano slovo kojim je ozna€ena pakirna skupina za koju vrstu konstrukcije je odobrena;
(i) X za pakirne skupine I, Il'i lll (IBC-i samo za krute tvari);
(i) Y za pakirne skupine Ili lll;
(i)  Z samo za pakirnu skupinu IlI;

(d) mjesec i godina (zadnje dvije znamenke), proizvodnje;

(e) drzava koja odobrava dodjelu oznake; kako je odredeno razlikovnim znakom koji se koristi za
vozila u medunarodnom cestovnom prometu?;

® naziv ili oznaka proizvodaca i ostali identifikacijski podaci o IBC-u prema specifikaciji
nadleznoga tijela;

(9) opterecCenje ispitivanja slaganjem na hrpu u kilogramima; za IBC-e koji nisu namijenjeni
slaganju na hrpu, prikazuje se brojka "0";

(h) najveca dozvoljena bruto masa u kg.
Primarne oznake koje se zahtijevaju iznad moraju se primijeniti u slijedu podstavaka iznad. Oznake
koje se zahtijevaju u 6.5.2.2 i svake ostale oznake koje je odobrilo nadlezno tijelo moraju omogucditi

to€no identificiranje primarnih oznaka.

Svaka oznaka koja se stavlja u skladu s (a) do (h) i s 6.5.2.2 mora se jasno odvajiti, npr. kosom crtom
ili razmakom, kako bi se mogla jednostavno identificirati.

Primjeri oznaka za razliCite vrste IBC u skladu sa 6.5.2.1.1 (a) do (h) gore:

11A/Y/02 99 Za metalni IBC za krute tvari koji se, primjerice, prazni silom
NL/Mulder 007 tezom i izraden je od Celika/za pakirne skupine Il i lll/ proizveden
5500/1500 u veljaci 1989./odobrila Nizozemska /proizveo Mulder, i za Ciju je

Razlikovni znak Drzave registracije koji se koristi na motornim vozilima i prikolicama u medunarodnom
cestovnom prometu, npr. u skladu sa Zenevskom konvencijom o cestovhom prometu iz 1949. ili u
skladu s Beckom konvencijom o cestovnom prometu iz 1968.
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13H3/Z/03 01
F/Meunier 1713
0/1500

31H1/Y/04 99
GB/9099
10800/1200

31HA1/Y/05 01
D/Muller 1683
10800/1200

11C/X/01 02
S/Aurigny 9876
3000/910

SHETRTED

Dodatno oznacavanje

vrstu konstrukcije nadlezno tijelo dodijelilo serijski broj
007/opterecenje ispitivanja slaganjem na hrpu u kg/najveca
dozvoljena bruto masa u kg.

Za gibljivi IBC za krute tvari koji se, primjerice, prazni silom
tezom i izraden je od tkane plastike s oblogom/nije predviden za
slaganje na hrpu.

Za IBC od krute plastike za tekucine izraden od plasti¢nih masa
i konstrukcijske opreme koja podnosi slaganje na hrpu.

Za slozeni IBC za tekuéine s unutarnjom posudom od krute
plastike i vanjskim plastem od ¢elika.

Za IBC od drva za krute tvari s unutarnjom oblogom, odobren za
pakirnu skupinu | krute tvari.

Svaki IBC mora imati oznake koje se zahtijevaju u 6.5.2.1, i uz to sljede¢e podatke koji mogu
biti na plocici otpornoj na koroziju, koja je trajno pri¢vrs¢ena na mjestu lako dostupnome za pregled:

Dodatne oznake

Kategorija IBC

metalni kruta slozeni ploce od drveni
plastika drvenih
vlakana
zapremnina u litrama 2 na X X X
20°C
taramasa u kg 2 X X X X X
ispitni (bazdarski) tlak, u kPa X X
ili bar @, ovisno o slu€aju
najvisi tlak pri punjenju / X X X
ispustanju u kPa ili bar &,
ovisno o slucaju
materijal tijela i njegova X
najveca debljina u mm
datum zadnjega ispitivanja na X X X
nepropusnost, ovisno o
slu€aju (mjesec i godina)
datum zadnjega pregleda X X X
(mjesec i godina)
serijski broj proizvodaca X
Najvece dopusteno X X X X X
opterecenje pri utovaru®

a

Mora biti naznacena jedinica koja se koristi.

b Vidjeti 6.5.2.2.2. Ova dodatna oznaka mora se koristiti na svim IBC-ima proizvedenim, popravljenim
ili preradenim od 1. sije€nja 2011. godine (vidjeti takoder 1.6.1.15).

Najvece dopusteno opterecenje slozenih paketa kada se koriste IBC-ovi mora biti prikazano simbolom
kako je prikazano na Slici 6.5.2.2.2.1 ili Slici 6.5.2.2.2.2 Simbol mora biti trajan i jasno vidljiv.
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6.5.2.2.3

6.5.2.2.4

6.5.2.2.5

6.5.2.3

6.5.24

Slika 6.5.2.2.2.1 Slika 6.5.2.2.2.2

« kg max ? — 1 F
* a b m
= |- =
T T
— EE Eg
a E =] S E
= E = 2
Z e 38
£ =
= =
| |
hJ hJ
. . . Minimalna dimerzija
Minimalna dimerzija i ]
- 100 mm
100 mm
IBC-ovi koji se mogu slagati IBC-ovi koji se NE mogu slagati

Najmanje dopustene dimenzije su 100 mm x 100 mm. Slova i brojevi kojima je oznaCena masa moraju
biti visoki najmanje 12 mm. Podrudje unutar oznaka pisata oznaceno dimenzionalnim strjelicama mora
biti pravokutno. Ako dimenzije nisu propisane, sve ¢e oznake biti u pribliznom omjeru kako je
prikazano. Masa naznaena iznad simbola ne smije premasiti iznos utovarenog tereta tijekom
ispitivanja vrste konstrukcije (vidi 6.5.6.6.4) podijeljeno s 1,8.

Uz oznake koje se zahtijevaju u 6.5.2.1, gibljivi IBC-i mogu imati piktogram koji ozna¢ava preporucene
nacine podizanja.

Unutarnje posude za spremanje slozene vrste konstrukcije IBC-a moraju se identificirati primjenom
oznaka U navedenih pod 6.5.2.1.1 (b), (c), (d) ako je to datum proizvodnje plastiCne unutarnje posude,
(e) i (f). Oznaka za ambalazu UN-a se ne primjenjuje. Oznake se postavljaju redoslijedom navedenim u
6.5.2.1.1. Moraju biti trajne, Citljive i postavljene na mjesto na kojem su lako uocljive kad je unutarnja
posuda stavljena u vanjski plast.

Datum proizvodnje plastiéne unutarnje posude moze umjesto toga biti oznaen na unutarnjoj posudi
pokraj ostalih oznaka. U tom slucaju, dvije znamenke godine u oznaci i u unutarnjem krugu sata bit ¢e
identi¢ne. Primjer odgovaraju¢e metode oznacavanja:

NAPOMENA 1: Ostale metode koje pruzaju minimalno potrebne podatke, u trajnom, vidljivom i
Citljivom obliku, takoder su prihvatljive.
2: Datum proizvodnje unutarnje posude za spremanje moze se razlikovati od
oznacenog datuma proizvodnje (vidi 6.5.2.1), popravka (vidi 6.5.4.5.3) ili prerade (vidi
6.5.2.4) slozenog IBC-a.

Kad je slozeni IBC konstruiran tako da je vanjski plast namijenjen skidanju zbog prijevoza kad je IBC
prazan (kao kod povratka IBC-a za ponovno koriStenje poCetnom posSiljatelju), svaki dio koji je
namijenjen za skidanje kad je plast skinut, mora biti oznaen mjesecom i godinom proizvodnje i
nazivom ili oznakom proizvodaca i ostalim identifikacijskim podacima o IBC-u, prema specifikaciji
nadleznoga tijela (vidi 6.5.2.1.1 (f)).
Sukladnost s vrstom konstrukcije

Oznake pokazuju da IBC-i odgovaraju uspjesno ispitanoj vrsti konstrukcije, i da su ispunjeni uvjeti
navedeni u certifikatu.

Oznacavanje preradenih slozenih IBC-a (31HZ1)
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6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.5.3.1.4

6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

6.5.3.1.8

6.5.4

6.5.4.1

6.5.4.2

6.5.4.3

6.5.4.4

6.54.4.1

Oznake navedene u 6.5.2.1.1 i 6.5.2.2 uklanjaju se s izvornog IBC-a ili se osigurava da budu trajno
necitljive i nove oznake stavljaju se na IBC preraden u skladu s Propisom RID.

Uvjeti zaizradbu
Opce odredbe
IBC-i moraju biti otporni i prikladno zasti¢eni od habanja zbog vanjskih uvjeta.

IBC-i moraju biti izradeni i zatvoreni tako da u uobi€ajenim uvjetima prijevoza, uklju€ujuéi ucinak
vibracija ili promjene u temperaturi, vlazi ili tlaku, ne moze izaci nikakav sadrzaj.

IBC-i i njihovi ventili moraju biti izradeni od materijala koji su u skladu s njihovih sadrzajem ili moraju
imati unutarnju zastitu:

(a) da ih ne moze ugrozavati sadrzaj, tako da njihovo koristenje ne postane opasno
(b) da ne moze utjecati na njihov sadrzaj koji moze reagirati ili se raspadati, ili tvoriti Stetne i opasne
spojeve s IBC-ima.

Kad se koriste brtve, moraju biti izradene od materijala koji ne ugrozavaju sadrzaj IBC-a.

Cjelokupna pomoéna oprema mora biti smjeStena ili zasticena tako da je opasnost od istjecanja
sadrzaja zbog ostec¢enja tijekom rukovanja i prijevoza $to manja.

IBC, njegovi priklju€ci, radna i konstrukcijska oprema moraju biti konstruirani tako da mogu podnijeti,
bez gubitka sadrzaja, unutarnji tlak sadrzaja i naprezanja od uobiajenoga pri rukovanju i prijevozu.
IBC namijenjenih za slaganje u hrpu, moraju biti konstruirani za slaganje u hrpu. Dodaci IBC-a za
podizanje ili uévrscéivanje moraju biti dostatne ¢vrsto¢e da mogu podnijeti uobi¢ajene uvjete rukovanja i
prijevoza bez izobliCavanja ili oSte¢enja, i moraju biti smjeSteni tako da ni u jednomu dijelu IBC-a ne
dode do nepotrebnoga naprezanja.

Kad se IBC sastoji od tijela unutar okvira, mora biti izraden:
(a) tako da tijelo ne grebe ili struze o okvir i ne nanosi materijalnu Stetu tijelu;
(b) tako da se tijelo u svakomu trenutku zadrzava unutar okvira;

(c) da su dijelovi opreme pri¢vrS§¢eni tako da ne moze doc¢i do oStecenja ako spojevi izmedu tijela i
okvira dozvoljavaju relativno Sirenje ili pomicanje.

Kad je ventil za ispustanje montiran na dnu, mora biti osiguran u zatvorenomu polozaju i cijeli sustav
za ispustanje mora biti prikladno zasticen od oStecenja. Ventili sa zatvaracima koji reagiraju na razinu
tekuc¢ine, moraju biti ucvrS¢eni kao zastita od nehoti€noga otvaranja i polozaji za otvaranje i zatvaranje
moraju biti lako uodljivi. Za IBC-e koji sadrze tekucine, takoder se mora osigurati sekundarni nacin
brtvljenja otvora za ispustanje, primjerice, slijepa prirubnica ili jednakovrijedni uredaj.

Ispitivanje, izdavanje odobrenjai pregled

Osiguranje kakvoce: IBC-i moraju biti proizvedeni, preradeni, popravljeni i ispitani u sklopu programa

za osiguranje kakvoc¢e na nacin koji zadovoljava nadlezno tijelo kako bi se osiguralo da svaki

proizvedeni, preradeni ili popravljeni IBC zadovoljava uvjete u Poglavlju.

NAPOMENA: 1SO 16106:2006 ,Ambalaza — Paketi za prijevoz opasnih tvari — Ambalaza za opasne
tvari, posredni kontejner za rasuti teret (IBC) i velika ambalaza — Smjernice za primjenu
norme ISO 9001” daje prihvatljive upute o postupcima kojih se treba pridrzavati.

Uvjeti za ispitivanja: IBC-i moraju biti podvrgnuti ispitivanju vrste konstrukcije, ovisno o slu¢aju, i prvom
i periodi¢nim pregledima i ispitivanjima u skladu sa 6.5.4.4.

Odobravanje: za svaku vrstu konstrukcije IBC-a mora se izdati odobrenje i oznaka (kao u 6.5.2), kojima
se potvrduje da vrsta konstrukcije, ukljucujuci njezinu opremu, zadovoljava uvjete ispitivanja.

Pregled i ispitivanje
NAPOMENA: Vidi osim toga 6.5.4.5 pregled i ispitivanje popravljenih IBC-a.

Svaki IBC od metala, krute plastike ili slozeni IBC mora biti pregledan na nacin koji zadovoljava
nadlezno tijelo:
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6.5.4.4.2

6.5.4.4.3

6.5.4.4.4

6.5.4.5

6.545.1

6.5.4.5.2

6.5.4.5.3

6.5.4.54

6.5.5

6.5.5.1

6.55.1.1

(@) prije pustanja (uklju€ujuéi i nakon popravka) u rad i nakon toga u razdobljima koja ne smiju biti
dulja od pet godina, u pogledu:

@ sukladnosti s vrstom konstrukcije, ukljuéujuci oznake;

(ii) unutarnjih i vanjskih uvjeta;
(iii) pravilnoga djelovanja pomo¢ne opreme.

Toplinsku izolaciju, ako je ima, treba ukloniti onoliko koliko je to potrebno za pravilni pregled
tijela IBC-a.
(b) u razmacima nikako ne duljim od dvije i pol godine, u pogledu:

@ vanjskih uvjeta;
(i) pravilnoga djelovanja pomo¢ne opreme.

Toplinsku izolaciju, ako je ima, treba ukloniti onoliko koliko je to potrebno za pravilni pregled
tijela IBC-a.

Svaki IBC mora odgovarati svim odredbama vrste konstrukcije.

Svaki IBC od metala, krute plastike i sloZzeni IBC, za tekucCine ili za krute tvari koje su pune ili prazne
pod tlakom, mora proci prikladno ispitivanje nepropusnosti. Ovo je ispitivanje dio programa osiguranja
kvalitete, kako je odredeno u 6.5.4.1, Sto pokazuje sposobnost dosezanja odgovarajuce ispitne razine
navedene u 6.5.6.7.3:

(@ prije prvog koristenja u prijevozu;
(b) najmanje svake dvije i po godine.

Za ovo ispitivanje IBC treba imati ugraden glavni donji zatvara¢. Unutarnja posuda slozenog IBC-a
moze biti ispitivana bez opreme ako to ne utjee na ishod ispitivanja.

IzvjeS¢e o svakomu pregledu i ispitivanju pohranjuje viasnik IBC-a najmanje do sljedecega pregleda ili
ispitivanja. U izvjeSc¢u trebaju biti navedeni rezultati pregleda i ispitivanja i mora biti utvrdena strana
koja je obavila pregled i ispitivanje (vidi, takoder, uvjete za oznaCavanje u 6.5.2.2.1).

Nadlezno tijelo moze u svakom trenutku zahtijevati dokaz, ispitivanjem u skladu s ovim poglavljem, koji
IBC-i su zadovoljili zahtjeve ispitivanja vrste konstrukcije.

Popravljeni IBC

Kad je IBC oSte¢en zbog udarca (npr. nezgoda), ili nekoga drugoga uzroka, mora biti popravljen ili
kontejner treba odrzavati na drugi nacin (vidi definiciju Redovno odrzavanje IBC-a u 1.2.1), da je u
skladu s vrstom konstrukcije. Tijelo IBC-a od krute plastike i unutarnje posude oStecenih slozenih IBC-
a, moraju biti zamijenjeni.

Uz ostale uvjete za ispitivanje i preglede u Propisu RID, IBC-i u potpunosti moraju biti podvrgnuti
uvjetima za ispitivanje i pregled, kako je utvrdeno u 6.5.4.4 i nakon popravka sastaviti zahtijevana
izvjeSca.

Ovlastena pravna osoba koja provodi ispitivanja i preglede, nakon popravka mora trajno oznaciti IBC u
blizini oznaka proizvodaca za UN vrstu konstrukcije da prikaze:

(a) drzavu u kojoj su obavljena ispitivanja i pregledi;
(b) naziv ili ovlastenu oznaku pravne osobe koja provodi ispitivanja i preglede; i
(c) nadnevak (mjesec, godina), ispitivanja i pregleda.

Ispitivanje i pregledi koji su obavljeni u skladu sa 6.5.4.5.2, smatra se da zadovoljavaju uvjete za
periodi¢na ispitivanja i preglede od dvije i pol i pet godina.

Posebni uvjeti za IBC
Posebni uvjeti za metalne IBC-e

Uvjeti se odnose na metalne IBC-e namijenjene prijevozu krutih tvari i tekuc¢ina. Postoje tri kategorije
metalnih IBC-a:

() za krute tvari koji se pune ili prazne silom tezom (11A, 11B, 11N);
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6.5.5.1.2

6.5.5.1.3

6.5.5.1.4

6.5.5.1.5

6.5.5.1.6

(b) za krute tvari koji se pune ili prazne najveéim radnim tlakom iznad 10 kPa (0.1 bar) (21A, 21B,
21N); i
(c) za tekuéine (31A, 31B, 31N).

Tijela moraju biti izradena od prikladnoga metala u kojega je u potpunosti dokazana sposobnost
spajanja zavarivanjem. Zavareni spojevi moraju biti struCno zavareni tako da osiguraju potpunu
sigurnost. Moraju se, prema potrebi, uzeti u obzir radna svojstva materijala na niskim temperaturama.

Mora se obratiti pozornost da ne dode do oSte¢enja zbog galvanske aktivnosti uslijed susjednosti
razli¢itih metala.

IBC-i od aluminija namijenjeni prijevozu zapaljivih tekuéina ne smiju imati pokretne dijelove, kao $to su
pokrivadi, poklopci itd., izradene od nezasti¢enoga Celika koji moze hrdati, uslijed ¢ega moze doci do
opasne reakcije pri tarnomu ili udarnomu dodiru s aluminijem.

Metalni IBC-i moraju biti izradeni od metala koji zadovoljavaju sljedece uvjete:

(a) za Celik istezanje pri lomu u postotcima ne smije biti ispod , Uz apsolutni minimum od
20%;
pri éemu je Rm = zajaméena najmanja vla¢na Gvrstoca Gelika koji se koristi u N/mm?;

10000

(b) za aluminij i njegove slitine istezanje pri lomu u postotcima ne smije biti manje od R
m

, uz

apsolutni minimum od 8%.

Uzorci koji se koriste za odredivanje istezanja pri lomu uzimaju se popre¢no u odnosu na smjer
valjanja, i moraju biti osigurani tako da:

Lo = 5d il L, = 5.65VA

priemuje: L, =  kontrolna duzina uzorka prije ispitivanja
d = promjer
A = poprecni presjek ispitnoga uzorka.

Najmanja debljina stjenke ljuske:

() za referentni Celik €iji je umnozak od Rm H A, = 10 000, debljina stjenke ne smije biti manja od:

Debljina stjenke (T) u mm

Zapremina (C) Tipovi 11A, 11B, 11N Tipovi 21A, 21B, 21N, 31A, 31B,
u litrama 31N
nezasticena zasticena nezasticena zasticena
C <1000 2,0 1,5 2,5 2,0

1000 <C <2000 [ T=C/2000+ 1.5 | T=C/2000+ 1.0 | T=C/2000+2.0 | T=C/2000 + 1.5
2000 <C<3000 | T=C/2000+ 1.5 | T=C/2000+1.0 | T=C/1000+ 1.0 | T=C/2000 + 1.5

pri emu je: A, = najmanje istezanje (kao postotak), referentnoga Celika koji se koristi na
raspuklini pod vlac¢nim naprezanjem (vidi 6.5.5.1.5);

(b) za metale koji nisu referentni Celik opisan u (a), najmanja debljina stjenke navodi se prema
formuli jednakovrijednosti:

_ 21.4xe,
3Rm, x A,
pri emu je: e1 = trazena jednaka debljina stjenke metala koji se koristi (u mm)
e = traZena najmanja debljina stjenke za referentni ¢elik (u mm)
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6.5.5.1.7

6.5.5.2

6.5.5.2.1

6.5.5.2.2

6.5.5.2.3

6.5.5.2.4

6.5.5.2.5

6.5.5.2.6

6.5.5.2.7

6.5.5.2.8

Rm; = zajaméena najmanja vla¢na ¢vrstoca metala koji se koristi (u N/mm?)

(vidi (c))

A1 = najmanje istezanje (kao postotak), metala koji se koristi na raspuklini
pod vlaénim naprezanjem (vidi 6.5.5.1.5).

Ni u kojemu slu€aju debljina stjenke ne smije biti manja od 1,5 mm.

(c) za potrebe izraéuna opisanoga u (b), zajam¢&ena najmanja vlaéna ¢vrsto¢a metala koji se koristi
(Rmy) mora biti najmanja vrijednost prema nacionalnim ili medunarodnim normama za
materijale. Za austenitske ¢elike specificirana vrijednost za Rm, prema normama za materijale,
moZe se povecati do 15% kad je veéa vrijednost potvrdena u potvrdi o pregledu materijala. Kad
nema norme za materijale o kojima je rije€, vrijednost za Rm mora biti najmanja vrijednost
potvrdena u potvrdi o pregledu materijala.

Uvjeti za rastere¢enje: IBC za tekucine mogu otpustati dostatnu koli¢inu pare u slu€aju pozara kako bi
se osiguralo da ne dode do prsnuca tijela. To se moze posti¢i konvencionalnim uredajima za
rastereCivanje ili drugim konstrukcijskim sredstvima. Tlak u pocetku ispustanja ne smije biti iznad
65 kPa (0.65 bar) i nikako nizi od najveé¢eg radnog tlaka kod IBC-a (tj. tlak para tvari koja se puni plus
djelomic¢ni tlak zraka ili drugih inertnih plinova, minus 100 kPa (1 bar)) na 55 °C, odredeno na temelju
najviSega stupnja punjenja, kako je definirano u 4.1.1.4. Potrebni uredaji za rastere¢enje moraju biti
postavljeni u prostoru za pare.

Posebni uvjeti za gibljive IBC-e

Uvjeti se odnose na sljedece vrste gibljivih IBC-a:

13H1 tkana plastika bez zastitnog pokrova ili obloge
13H2 tkana plastika, s premazom

13H3 tkana plastika s oblogom

13H4 tkana plastika, s premazom i oblogom

13H5 film od plasti¢nih masa
13L1 tekstil bez zastithog pokrova ili obloge

13L2 tekstil s premazom
13L3 tekstil s oblogom
13L4 tekstil s premazom i oblogom

13mM1 papir, viseslojni
13m2 papir, viSeslojni, otporan na vodu

Gibljivi IBC-i namijenjeni su prijevozu samo krutih tvari.

Tijela moraju biti izradena od prikladnih materijala. Cvrstoéa materijala i izradba gibljivog IBC-a mora
odgovarati njegovoj zapremini i namjeni.

Svi materijali koji se koriste u izradbi gibljivih IBC-a tip 13M1 i 13M2, nakon potpunoga uranjanja u
vodu u trajanju koje nije krace od 24 sata, moraju zadrzati najmanje 85% vlacne Cvrstoce koja je
prvotno izmjerena na materijalu prilagodavanomu na ravnotezu pri 67% relativne vlaznosti ili manjoj.

Spojevi moraju biti izradeni spajanjem, brtvljenjem toplinom, lijepljenjem ili bilo kojim drugim
jednakovrijednim nac¢inom. Svi spajani krajevi spojeva moraju biti osigurani.

Gibljivi IBC-i moraju imati odgovarajucu otpornost na starenje i razgradnju prouzro€enu ultraljubi¢astim
zracenjem ili klimatskim uvjetima ili tvari koju sadrze, Sto ih €ini prikladnima za predvidenu namjenu.

Za gibljive IBC-e od plastike, kad je potrebna zastita od ultraljubi¢astoga zraenja, mora se osigurati
dodavanjem ¢ade ili drugih prikladnih pigmenata ili inhibitora u materijal izrade. Aditivi moraju biti u
skladu sa sadrzajem i moraju biti u€inkoviti za cijeloga radnog vijeka tijela. Kad se koristi ¢ada,
pigmenti ili inhibitori koji nisu ¢ada, pigmenti ili inhibitori koji su koriSteni u proizvodniji ispitane vrste
konstrukcije, od ponovnoga ispitivanja moze se odustati ako promjene u udjelu ¢ade, pigmenta ili
inhibitora ne utjecu nepovoljno na fizikalna svojstva konstrukcijskoga materijala.

Aditivi se mogu ukljuiti u materijal tijela da se poboljSa otpornost na starenje ili za druge potrebe, pod
uvjetom da negativno ne utjecu na fizikalna ili kemijska svojstva materijala.

Nijedan materijal od upotrebljavanih posuda, ne smije se koristiti za proizvodnju tijela IBC-a. Medutim,
proizvodni ostaci ili otpaci u istomu proizvodnomu procesu, mogu se koristiti. Sastavni dijelovi kao $to
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6.5.5.2.10

6.5.5.3

6.5.5.3.1

6.5.5.3.2

6.5.5.3.3

6.5.5.34

6.5.5.3.5

6.5.5.4

6.55.4.1

6.5.5.4.2

su armatura i donja paleta, mogu se takoder koristiti, pod uvjetom da sastavni dijelovi nikakvim
nacinom nisu osteceni prethodnom upotrebom.

Kad je napunjen, odnos izmedu visine i Sirine ne smije biti iznad 2:1.

Obloga mora biti izradena od prikladnog materijala. Cvrstoéa upotrijebljenog materijala i izradba obloge
moraju odgovarati zapremini IBC-a i predvidenoj namjeni. Spojevi i ventili moraju biti nepropusni i
trebaju podnijeti tlakove i udare, do €¢ega moze doci u uobi€ajenim uvjetima rukovanja i prijevoza.

Posebni uvjeti za IBC od krute plastike

Uvjeti se odnose na IBC od krute plastike za prijevoz krutih tvari ili tekucina. Vrste IBC-a od krute
plastike:

11H1 opremljeni konstrukcijskom opremom koja je konstruirana tako da moze podnijeti cjelokupno
opterecenje kad su IBC-i sloZeni u hrpu, za krute tvari koji se pune ili prazne silom tezom

11H2 neucvrsceni, za krute tvari koji se pune ili prazne silom tezom

21H1 opremljeni konstrukcijskom opremom koja je konstruirana tako da moze podnijeti cjelokupno
opterecCenje kad su IBC-i sloZeni u hrpu, za krute tvari koji se pune ili prazne pod tlakom

21H2 neucvrséeni, za krute tvari koji se pune ili prazne pod tlakom

31H1 opremljeni konstrukcijskom opremom koja je konstruirana tako da moze podnijeti cjelokupno
opterecenje kad su IBC-i slozeni u hrpu, za tekuéine

31H2 neucvrséeni, za tekucine.

Tijelo mora biti izradeno od prikladnoga plasticnog materijala poznatih specifikacija i odgovarajuce
¢vrstoce u odnosu na svoju zapreminu i predvidenu namjenu. Materijal mora imati odgovarajucu
otpornost na starenje i razgradnju prouzroCenu tvarima koje sadrzi ili, ako je to slucaj, ultraljubi¢astim
zraCenjem. Tamo gdje je to potrebno, uzimaju se u obzir radna svojstva na niskim temperaturama. Bilo
kakvo zasicenje tvari koju sadrze, ne smije predstavljati opasnost u uobi€ajenim uvjetima prijevoza.

Kad je potrebna zastita od ultraljubiCastoga zracenja, mora se osigurati dodavanjem ¢ade ili ostalih
prikladnih pigmenata ili inhibitora u materijal izrade. Aditivi moraju biti u skladu sa sadrzajem i moraju
biti uCinkoviti za cijeloga radnog vijeka tijela. Kad se koristi €ada, pigmenti ili inhibitori koji nisu ¢ada,
pigmenti ili inhibitori koji su koriSteni u proizvodniji ispitane vrste konstrukcije, od ponovnoga ispitivanja
moze se odustati ako promjene u udjelu ¢ade, pigmenta ili inhibitora nepovoljno ne utjeCu na fizikalna
svojstva konstrukcijskoga materijala.

Aditivi se mogu ukljuciti u materijal tijela da se poboljSa otpornost na starenje ili za druge potrebe, pod
uvjetom da ne utjeCu negativno na fizikalna ili kemijska svojstva materijala.

Za proizvodnju IBC-a od krute plastike, ne smiju se koristiti nikakvi koriSteni materijali, osim ostataka
od proizvodnije ili sitnezi u istomu proizvodnomu procesu.

Posebni uvjeti za slozene IBC-e s unutarnjim posudama od plastike
Uvjeti se odnose na sljedece vrste slozenih IBC-a za prijevoz krutih tvari i tekucina:

11HZ1  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od krute plastike, za krute tvari, pune se ili prazne silom
tezom

11HZ2  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od savitljive plastike, za krute tvari, pune se ili prazne
silom tezom

21HZ1  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od krute plastike, za krute tvari, pune se ili prazne pod
tlakom

21HZ2  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od savitljive plastike, za krute tvari, pune se ili prazne
pod tlakom

31HZ1  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od krute plastike, za tekucine

31HZ2  slozeni IBC-i s unutarnjom posudom od savitljive plastike, za tekucine.

Kbd je dovrSen zamjenom slova Z velikim tiskanim slovom u skladu sa 6.5.1.4.1 (b), koje oznacava
narav materijala upotrijebljenoga za vanjski plast.

Unutarnja posuda nema funkciju prihvaéanja bez svojega vanjskog plasta. "kruta" unutarnja posuda je

koja zadrzava svoj prvotni oblik kad je prazna, bez montiranih ventila i vanjskoga plasta. Svaka
unutarnja posuda koja nije "kruta", smatra se "gibljivom."
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Vanjski plast obi¢no se sastoji od krutog materijala oblikovanoga tako da Stiti unutarnju posudu od
fizickog oSteéenja tijekom rukovanja i prijevoza, ali nema funkciju prihvacanja. U vanjski plast ukljuCena
je donja paleta, ovisno o slucaju.

Slozeni IBC-i s vanjskim plastom, koji obuhvaéa u potpunosti, moraju biti konstruirani tako da se
cjelovitost unutarnje posude moze procijeniti s lakoéom ispitivanjem na nepropusnost i hidraulickim
tlakom.

IBC-i tip 31HZ2 moraju imati ograni€enu zapreminu, nikako iznad 1 250 litara.

Unutarnja posuda mora biti proizvedena od prikladnoga plastiénog materijala poznatih specifikacija i
odgovarajuée Cvrstoce u odnosu na svoju zapreminu i predvidenu namjenu. Materijal mora imati
odgovarajuéu otpornost na starenje i razgradnju prouzro€enu tvari koju sadrzi ili, ako je to slucaj,
ultraljubi¢astim zraCenjem. Tamo gdje je to potrebno, uzimaju se u obzir radna svojstva na niskim
temperaturama. Bilo kakvo zasiéenje tvari koju sadrze, ne smije predstavljati opasnost u uobi¢ajenim
uvjetima prijevoza.

Kad je potrebna zastita od ultraljubiCastoga zraCenja, mora se osigurati dodavanjem ¢ade ili ostalih
prikladnih pigmenata ili inhibitora. Aditivi moraju biti u skladu sa sadrZajem i moraju biti u€inkoviti za
cijeloga radnog vijeka unutarnje posude za spremanje. Kad se koristi ¢ada, pigmenti ili inhibitori koji
nisu ¢ada, pigmenti ili inhibitori koji su koristeni u proizvodniji ispitane vrste konstrukcije, od ponovnoga
ispitivanja moze se odustati ako promjene u udjelu ¢ade, pigmenta ili inhibitora nepovoljno ne utjecu na
fizikalna svojstva konstrukcijskoga materijala.

Aditivi se mogu ukljuciti u materijal tijela da se poboljSa otpornost na starenje ili za druge potrebe, pod
uvjetom da ne utje€u negativno na fizikalna ili kemijska svojstva materijala.

Za proizvodnju unutarnjih posuda ne smiju se Koristiti nikakvi koristeni materijali, osim ostataka od
proizvodnje ili sitnezi u istomu proizvodnomu procesu.

Unutarnja posuda IBC tip 31HZ2 sastoji se hajmanje od tri sloja filma.

Cvrstoéa materijala i izradba vanjskog plasta moraju biti prikladni zapremini sloZenog IBC-a i
predvidenoj namjeni.

Na vanjskomu plastu ne smije biti nikakvih izbocina koje bi mogle oStetiti unutarnju posudu.
Vanjski plastevi od metala moraju biti izradeni od prikladnoga metala odgovarajuée debljine.

Vanjski plastevi od prirodnoga drva moraju biti od dobro osu$enoga drva, komercijalno suhoga, i bez
ikakvih nepravilnosti koje bi materijalno smanijile ¢vrstocu bilo kojega dijela plasta. Dna i gornji dijelovi
mogu biti izradeni od obnovljenoga drva otpornoga na vodu, kao $to su lesonit, iverica ili ostala
prikladna vrsta.

Vanjski plastevi od SperploCe moraju biti izradeni od dobro osuSenoga, oljuStenoga, rezanoga ili
pilienoga furnira, komercijalno suhoga i bez ikakvih nepravilnosti koje bi materijalno smanijile ¢vrstocu
plasta. Svi slojevi moraju medusobno biti slijepljeni ljepilom otpornim na vodu. Ostali prikladni materijali
mogu se koristiti sa Sperplo€ama za izradu plasteva. Plastevi se moraju ¢vrsto prikucati ili u€vrstiti na
kutove postolja ili krajeve ili sastaviti jednako prikladnim sredstvima.

Stjenke vanjskih plasteva od obnovljenoga drva moraju biti izradene od obnovljenoga drva otpornoga
na vodu, kao Sto su lesonit, iverica ili jednako prikladna vrsta. Ostali dijelovi plaSta mogu biti izradeni
od jednakih prikladnih materijala.

Za vanijske plasteve od ploca od drvenih vlakana koriste se ¢vrste i kvalitetne, pune ili dvostrukoga lica,
valovite plo¢e od drvenih vliakana (jednostruke ili viSeslojne), prikladne zapremini plasta i njegovoj
namjeni. Otpornost na vodu vanjske povr§ine mora biti takva da povecanje mase, utvrdeno
ispitivanjem u trajanju od 30 minuta, metodom po Cobbu za utvrdivanje upijanja vode, ne smije hiti
iznad 155 g/m? (vidi 1SO 535:1991). Mora imati svojstvenu sposobnost savijanja. Plo¢e od drvenih
vlakana moraju biti rezane, upustene, bez raspuklina i prorezane tako da je moguce sastavljanje bez
pukotina, loma povrsine ili nepotrebnoga savijanja. Brazde valovite plo¢e od drvenih vlakana moraju
biti Evrsto prilijepljene uz obrube.

Krajevi vanjskih plasteva od plo€a od drvenih vlakana mogu imati drveni okvir ili u potpunosti od drva.
Mogu se koristiti ojatanja od drvenih letvica.
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Izradeni spojevi na vanjskomu plastu od plo¢e od drvenih vlakana moraju biti oblijepljeni trakom,
preklopljeni i zalijepljeni ili preklopljeni i pri€vrd¢eni metalnim spojnicama. Preklopljeni spojevi moraju
imati prikladni preklop. Kad se zatvara lijepljenjem ili obljepljivanjem trakom, mora se Kkoristiti
vodootporno ljepilo.

Kad je vanjski plast izraden od plastichoga materijala, primjenjuju se odnosni uvjeti u6.5.5.4.6
do 6.5.5.4.9, pod uvjetom da se, u ovom slu€aju, uvjeti koji se primjenjuju na unutarnju posudu
primjenjuju na vanjski plast slozenih IBC-a.

Vanjski plast IBC tip 31HZ2 obuhvaéa unutarnju posudu sa svih strana.

Svaka donja paleta, koja je sastavni dio IBC-a, ili bilo koja odvojiva paleta, mora biti prikladna za
strojno rukovanje kad je IBC napunjen do svoje najveé¢e dozvoljene bruto mase.

Paleta ili osnovica, koja je sastavni dio, mora biti konstruirana tako da se izbjegne strSenje osnovice
IBC-a koje bi moglo dovesti do ostecenja pri rukovanju.

Vanjski plast mora biti u€vrS¢en na svaku odvojivu paletu da se osigura stabilnost pri rukovanju i
prijevozu. Kad se koristi odvojiva paleta, na njezinoj gornjoj povrsini ne smiju biti nikakve ostre izbo€ine
koje bi mogle ostetiti IBC.

Mogu se koristiti naprave za u¢vrséivanje, kao $to su drveni podloSci kojima se poveéava ucinkovitost
pri slaganju u hrpu, ali oni su izvan unutarnje posude.

Kad su IBC-i namijenjeni slaganju u hrpu, nosiva povrsina mora biti takva da omoguci siguran raspored
opterecenja. IBC-i moraju biti konstruirani tako da unutarnja posuda ne podupire tvari.

Posebni uvjeti za IBC-e od plo¢a od drvenih viakana

Uvjeti se odnose na IBC-e od plo¢a od drvenih vlakana za prijevoz krutih tvari koji se pune ili prazne
silom tezom. IBC-i od plo¢a od drvenih vlakana sljede¢e su vrste: 11G.

IBC-i od plo¢a od drvenih vlakana nemaju naprave za podizanje na gornjemu dijelu.

Tijelo mora biti izradeno od &vrstih i kvalitetnih, punih ili dvostrukoga lica, valovitih plo€a od drvenih
vlakana (jednostruke ili viSeslojne), zapremina prikladnih IBC-a i njegovoj namjeni. Otpornost vanjske
povrSine na vodu mora biti takva da poveéanje mase, utvrdeno ispitivanjem u trajanju od 30 minuta
metodom po Cobbu za utvrdivanje upijanja vode, nije iznad 155 g/m? (vidi ISO 535:1991). Mora imati
svojstvenu sposobnost savijanja. Ploce od drvenih vlakana moraju biti rezane, upustene, bez
raspuklina i prorezane tako da je mogucée sastavljanje bez pukotina, loma povrsine ili nepotrebnoga
savijanja. Brazde valovite plo€e od drvenih vlakana moraju biti Evrsto prilijepljene uz obrube.

Stjenke, uklju€ujuc¢i gornji dio i dno, moraju imati najmanju otpornost na probijanje od 15 J,
mjereno prema ISO 3036:1975.

Izradeni spojevi u tijelu IBC-a moraju biti izradeni s odgovarajuéim preklapanjem i moraju biti
oblijepljeni trakom, zalijepljeni, pri€vr§¢éeni metalnim spojnicama ili pricvrS¢eni drugim nacinom koji je
gotovo jednako ucinkovit. Kad se spojevi izraduju lijepljenjem ili obljepljivanjem trakom, mora se
koristiti ljepilo otporno na vodu. Metalne spojnice u potpunosti prolaze kroz sve dijelove koje pri¢vrscuju
i moraju biti oblikovane ili zasticene tako da ne mogu ogrebati ni probusiti unutarnju oblogu.

Obloga mora biti izradena od prikladnoga materijala. Cvrstoéa koristenoga materijala i izradba obloge
moraju odgovarati zapremini IBC-a i predvidenoj namjeni. Spojevi i ventili moraju biti nepropusni i
trebaju podnijeti tlakove i udare do kojih moze doci u uobi¢ajenim uvjetima rukovanja i prijevoza.

Svaka donja paleta, koja je sastavni dio IBC-a, ili bilo koja odvojiva paleta, mora biti prikladna za
strojno rukovanje kad je IBC napunjen do svoje najvece dozvoljene bruto mase.

Paleta ili osnovica, koja je sastavni dio, mora biti konstruirana tako da se izbjegne strSenje osnovice
IBC-a koje bi moglo dovesti do oStecenja pri rukovanju.

Tijelo mora biti uévrs¢eno za svaku odvojivu paletu da se osigura stabilnost pri rukovanju i prijevozu.
Kad se koristi odvojiva paleta, na njezinoj gornjoj povrsini ne smije biti nikakvih ostrih izbocina kojima bi
mogle ostetiti IBC.

Mogu se koristiti naprave za ucvrSéivanje, kao $to su drveni podloSci kojima se povecava ucinkovitost
pri slaganju u hrpu, ali oni su izvan obloge.
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6.5.5.6
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6.5.5.6.2
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6.5.5.6.10

6.5.5.6.11

6.5.5.6.12

6.5.5.6.13

6.5.6

6.5.6.1

6.5.6.1.1

Kad su IBC-i namijenjeni slaganju u hrpu, nosiva povr§ina mora biti takva da omogucava siguran
raspored opterecenja.

Posebni uvjeti za IBC-e od drva

Uvjeti se odnose na IBC-e od drva za prijevoz krutih tvari koji se pune ili prazne silom tezom. IBC-i od
drva sljedecih su vrsta:

11C prirodno drvo s unutarnjom oblogom
11D Sperploce s unutarnjom oblogom
11F obnovljeno drvo s unutarnjom oblogom.

IBC-i od drva nemaju naprave za podizanje na gornjemu dijelu.

Cvrstoéa materijala koji se koriste i nagini izradbe tijela moraju odgovarati zapremini i predvidenoj
namjeni IBC-a.

Prirodno drvo mora biti dobro osu$eno, komercijalno suho i bez nepravilnosti koje bi materijalno
smanjile ¢vrstocu bilo kojeg dijela IBC-a. Svaki dio IBC-a sastoji se od jednoga komada ili hjemu
jednakovrijednom komadu. Dijelovi se smatraju jednakovrijednima jednomu komadu kad se koriste
prikladni nacini lijepljenja montazne jedinice (na primjer, Lindermannov spoj, spoj na pero i utor, spoj
na poluutor ili rubni Zlijeb); ili su€elni spoj najmanje s dvije spone za kutne spojeve od valovitoga
metala na svakomu spoju, ili kad se koriste ostali nacini gotovo jednako ucinkoviti.

Tijela od SperploCe moraju imati najmanje tri sloja. Moraju biti izradeni od dobro osusenoga
guljenoga, rezanoga ili pilienoga furnira, komercijalno suhoga i bez nepravilnosti koje bi mogle
materijalno smanijiti Evrstocu tijela. Svi slojevi moraju biti medusobno slijepljeni vodootpornim ljepilom.
U izradbi tijela mogu se koristiti jednako prikladni materijali zajedno sa SperploCom.

Tijela od obnovljenoga drva moraju biti izradena od obnovljenoga drva otpornoga na vodu, kao $to su
lesonit, iverica ili jednako prikladne vrste.

IBC-i moraju se ¢vrsto prikucati ili u€vrstiti na uglove postolja ili krajeve ili sastaviti jednako prikladnim
sredstvima.

Obloga mora biti izradena od prikladnoga materijala. Cvrstoéa koritenoga materijala i izradba obloge
mora odgovarati zapremini IBC-a i predvidenoj namjeni. Spojevi i ventili moraju biti nepropusni i trebaju
podnijeti tlakove i udare do kojih moze doéi u uobi€ajenim uvjetima rukovanja i prijevoza.

Svaka donja paleta, koja je sastavni dio IBC-a, ili bilo koja odvojiva paleta, mora biti prikladna za
strojno rukovanje kad je IBC napunjen do svoje najvece dozvoljene bruto mase.

Paleta ili osnhovica, koja je sastavni dio, mora biti konstruirana tako da se izbjegne strSenje osnovice
IBC-a koje bi moglo prouzrociti oStecenje pri rukovanju.

Tijelo mora biti uévrs¢eno za svaku odvojivu paletu da se osigura stabilnost pri rukovanju i prijevozu.
Kad se koristi odvojiva paleta, na njezinoj gornjoj povrsini ne smiju biti nikakve oStre izbocine kojima bi
mogle ostetiti IBC.

Mogu se koristiti naprave za ucvrsc¢ivanje, kao $to su drveni podloSci kojima se povecava ucinkovitost
pri slaganju u hrpu, ali oni su izvan obloge.

Kad su IBC-i namijenjeni slaganju u hrpu, nosiva povrSina mora biti takva da omoguc¢ava siguran
raspored opterecenja.

Uvjeti za ispitivanje IBC-a
Provodenije i ucestalost ispitivanja

Svaka vrsta konstrukcije IBC-a prije uporabe mora biti pozitivno ocijenjena u ispitivanjima propisanima
u ovom Poglavlju te je treba odobriti nadlezno tijelo koje odobrava dodjeljivanje oznake. Vrsta
konstrukcije IBC-a odredena je izradbom, veli¢inom, materijalom i debljinom, nacinom izradbe i
naginima punjenja i ispustanja; mogu biti ukljuéene i razne obrade povrSine. Takoder su ukljuceni i
IBC-i koji se od vrste konstrukcije razlikuju samo svojim manjim dimenzijama.
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6.5.6.1.2

6.5.6.2

6.5.6.2.1

6.5.6.2.2

6.5.6.2.3

6.5.6.2.4

6.5.6.3

6.5.6.3.1

6.5.6.3.2

6.5.6.3.3

6.5.6.3.4

6.5.6.3.5

Ispitivanja se moraju provoditi na IBC-ima pripremljenima za prijevoz. IBC-i moraju se napuniti kako je
oznaceno u odnosnim odjeljcima. Tvari koje se prevoze u IBC-ima mogu se zamijeniti drugim tvarima,
osim ako bi se time obezvrijedili rezultati ispitivanja. Za krute tvari, kad se Kkoristi druga tvar, treba imati
ista fizikalna svojstva (masa, veli€ina zrna, itd.), kao i tvar koja se prevozi. Dozvoljeno je Koristiti
aditive, kao Sto su vreée olovne salme, da se postigne potrebna ukupna masa paketa; sve dok se
stavljaju tako, da to ne utjeCe na rezultate ispitivanja.

Ispitivanja vrsta konstrukcija

Po jedan IBC od svake vrste konstrukcije, veli€ine, debljine stjenka i nacina izradbe mora biti podvrgnut
ispitivanjima navedenim redoslijedom prikazanim u 6.5.6.3.7, i kako je utvrdeno u 6.5.6.4 do 6.5.6.13.
Ispitivanja vrsta konstrukcija mora se provoditi kako je propisalo nadlezno tijelo.

Da se dokaze dostatna kemijska sukladnost sa sadrzanim tvarima ili standardnim teku¢inama u skladu
sa 6.5.6.3.3 ili 6.5.6.3.5 za IBC-e od krute plastike tip 31H2 i za sloZzene IBC-e tip 31HH1 i 31HH2,
moze se Koristiti drugi IBC kad su IBC-i konstruirani za slaganje u hrpu. U tom slucaju, oba IBC-a
moraju biti podvrgnuta prethodnom skladistenju.

Nadlezno tijelo moze dozvoliti selektivno ispitivanje IBC-a, koji se od ispitane vrste razlikuju samo u
manjim pojedinostima, primjerice, malo smanjenje vanjske dimenzije.

Ako se u ispitivanju koriste palete koje se mogu odvojiti, u izvjeStaj/zapisnik o izvrSenom ispitivaniju,
izdan u skladu sa 6.5.6.14, uklju€en je tehnicki opis koristenih paleta.

Pripreme IBC-a za ispitivanje

IBC-i od papira i ploa od drvenih vlakana i slozeni IBC-i s vanjskim plastem od plo¢a od drvenih
vlakana moraju se prilagodavati najmanje 24 sata u atmosferi s reguliranom temperaturom i relativnom
vlaznoscu (r.h.). Tri su mogucénosti, a odabire se jedna. Prednost se daje atmosferi 23 + 2 °C i 50% =+
2% r.h. Preostale dvije mogucnosti su 20 + 2 °C i 65% + 2% r.h.; ili 27 + 2 °C i 65% * 2% r.h.

NAPOMENA: Prosje¢ne vrijednosti moraju biti u tim granicama. Kratkotrajna kolebanja i
ograni¢enja mjerenja mogu dovesti do toga da pojedina mjerenja odstupaju do + 5%
relativne vlaznosti, bez znacajnoga negativnog ucinka na ponovljivost ispitivanja.

Moraju se poduzeti dodatne mjere kako bi se utvrdilo da je plastiCni materijal koji je koriSten u
proizvodniji IBC-i od krute plastike (tip 31H1 i 31H2), i slozeni IBC-i (tip 31HZ1 i 31HZ2), u skladu s
uvjetima u 6.5.5.3.2 do 6.5.5.3.4 odnosno 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.9.

Da se dokaze da postoji dostatna kemijska sukladnost sa sadrzanim tvarima, uzorak IBC-a mora biti
podvrgnut prethodnomu skladiStenju u trajanju od Sest mjeseci, a za to vrijeme uzorci moraju ostati
napunjeni predvidenom tvari ili tvarima za koje je poznato da imaju gotovo jednako snazan ucinak
pucanja od naprezanja, slabljenja ili molekularne razgradnje na plasticne materijale o kojima je rijec, i
nakon ¢ega uzorci moraju biti podvrgnuti vazecim ispitivanjima navedenima u tablici u 6.5.6.3.7.

Kad je zadovoljavaju¢e ponaSanje plastichoga materijala utvrdeno drugim nacinima, od navedenog
ispitivanja sukladnosti moze se odustati. Takvi postupci moraju biti gotovo jednakovrijedni navedenomu
ispitivanju sukladnosti i mora ih priznati nadlezno tijelo.

Za IBC-e izradene od polietilenske krute plastike (tip 31H1 i 31H2), u skladu sa 6.5.5.3 i polietilenske
slozene IBC-e (tip 31HZ1 i 31HZ2), u skladu sa 6.5.5.4, kemijski sukladni s teku¢inama kojima se pune
prema asimilaciji navedenoj u 4.1.1.21 mogu biti odobreni u skladu sa sljede¢im normama (vidi 6.1.6).

Standardne tekucine tipicne su za procese habanja polietilena, jer one omekSavaju bubrenjem,
pucanjem pod naprezanjem, molekularnom razgradnjom i njihovim kombinacijama.

Dostatna kemijska sukladnost IBC-a moze se provijeriti skladiStenjem zahtijevanih ispitnih uzoraka u
trajanju od tri tjiedna na 40 °C s odgovaraju¢om standardnom(im) teku¢inom(ama); ako je takva
standardna tekucina voda, skladistenje u skladu s ovim postupkom nije obvezno. SkladisStenje nije
potrebno za uzorke koji se koriste za ispitivanje tlaka slaganja, ako se radi o standardnoj tekucini
ovlazene rastopine i octene kiseline. Nakon skladiStenja ispitni uzorci moraju se podvrgnuti
ispitivanjima propisanima u 6.5.5.4 do 6.5.5.9.

Ispitivanje sukladnosti za tert-butil hidroperoksid iznad 40% udjela peroksida i peroksioctenih kiselina
Klase 5.2, ne smije se provoditi standardnim tekuéinama. Za te tvari dostatna kemijska sukladnost
ispitnih uzoraka mora se provjeriti za vrijeme skladiStenja u trajanju od Sest mjeseci u uvjetima
temperature okolnoga zraka s tvarima za €iji prijevoz su namijenjeni.
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Rezultati postupka u skladu s ovim navodom za IBC-e od polietilena mogu se odobriti za jednaku vrstu
konstrukcije ¢ijoj je unutarnjoj povrsini dodan fluor.

6.5.6.3.6 Za vrstu konstrukcije IBC-a koji su izradeni od polietilena, kako je navedeno u 6.5.6.3.5, koji su prosli
ispitivanje u 6.5.6.3.5, kemijska sukladnost s tvarima koje se pune, takoder se moze provjeriti
ispitivanjima u laboratoriju? koja potvrduju da je ucinak tvari koje se pune na ispitne uzorke manji od
ucinka odgovarajuce(ih) standardne(ih) tekuéine(a), uzimajuéi u obzir odgovarajuc¢e procese habanja.
Isti uvjeti kao oni utvrdeni u 4.1.1.21.2 moraju se primjenjivati za specificnu gustocu i tlak para.
6.5.6.3.7 Potrebna ispitivanja za vrstu konstrukcije i njihov redoslijed
Vrsta IBC Vibracija® | Podizanje | Podizanje |slaganje Neprop [Hidraulicki| Pad Kidanje [Prevrtanje | Ispravijanje®©
na dnu na whu@® usnost |tlak
u hrpu®
Metalni:
11A,
11B, - 1.@ 2. 3. - - 4.© - - -
1IN
21A,
21B, - 1.@ 2. 3. 4. 5. 6.0 - - -
21N
31A,
31B, 1. 2.@ 3. 4. 5. 6. 7.0 - - -
31N
Gibljivi® - - x©) X — - X X X X
Od krute plastike
11H1, - 1.@ 2. 3. - - 4. - - -
11H2
21H1, - 1.@ 2. 3. 4. 5. 6. - - -
21H2
31H1, 1. 2.® 3. 4.0 5. 6. 7. - - -
31H2
Slozeni:
11HZ1, - 1.@ 2. 3. - - 4.0 - - -
11HZ2
21HZ71, - 1.@ 2. 3. 4. 5. 6.0 - - -
21HZ72
31HZ1, 1. 2.® 3. 4.0 5. 6. 7.0 - - -
31HZ2
Plo¢e od drvenih| - 1. - 2. - - 3. - - -
vlakana
Drveni - 1. - 2. - - 3. - - -
a Kad su IBC-i konstruirani za ovaj nacin rukovanja.
b Kad su IBC-i konstruirani za slaganje u hrpu.
¢ Kad su IBC-i konstruirani za podizanje s vrha ili sa strane.
d Potrebno ispitivanje oznaceno s x; IBC koji je proSao jedno ispitivanje, moze se koristiti za
druga ispitivanja bilo kojim redoslijedom.
€ Za ispitivanje slobodnim padom, moze se koristiti IBC iste konstrukcije.
2 Laboratorijska metoda za ispitivanje kemijske kompatibilnosti polietilena prema 6.1.5.2.6 dokazuje da

je uc€inak punjenja tvari (tvari, smjese i pripravci manji od standardne tekucine prikazane u 6.1.6 vidi
vodi¢ u nesluzbenom obvezuju¢em dijelu Propisa RID objavljenom od tajnistva OTIF.
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6.5.6.4

6.5.6.4.1

6.5.6.4.2

6.5.6.4.3

6.5.6.4.4

6.5.6.5

6.5.6.5.1

6.5.6.5.2

6.5.6.5.3

6.5.6.5.4

6.5.6.5.5

f Za vibracijsko ispitivanje moze se koristiti drugi IBC istog tipa.

9 Drugi IBC u skladu sa 6.5.6.2.2, moze se koristiti izvan redoslijeda izravno nakon prethodnoga
skladistenja.

Ispitivanje podizanjem od dna
Primjenjivost

Za IBC-e od plo¢a od drvenih vlakana i od drva, i za sve vrste IBC-a koji su opremljeni napravama za
podizanje od oshovice, kao ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC mora biti napunjen. Puni se tvarima i ravhomjerno rasporeduje. Masa napunjenog IBC-a i tvari
1,25 puta mora biti teza od najveée dozvoljene bruto mase.

Postupak ispitivanja

IBC mora se podiéi i spustiti dvaput vili€arom ¢ije su vilice postavljene u sredinu i razmaknute na tri
Cetvrtine dimenzije bo€noga ulaza (osim ako mjesta ulaza nisu fiksna). Vilice moraju uéi do tri Cetvrtine
smjerom ulaza. Ispitivanje se mora ponoviti za svako moguce mjesto ulaska.

Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju

Bez trajnoga izobli¢enja koje €ini IBC, ukljuCujuci i donju paletu, ako je ima, nesigurnim za prijevoz i
bez gubitka sadrzaja.

Ispitivanje podizanjem od vrha
Primjenjivost

Za vrste IBC-a koji su konstruirani za podizanje od vrha i za gibljive IBC-e koji su konstruirani za
podizanje od vrha ili sa strane, kao ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC-i od metala, krute plastike i slozeni IBC-i moraju biti hapunjeni. Puni se tvarima i ravhomjerno
rasporeduje. Masa napunjenog IBC-a i tvari dvostruko je veca od najve¢e dozvoljene bruto mase.
Gibljivi IBC-i moraju biti napunjeni odgovaraju¢im materijalom i tako moraju biti napunjeni Sest puta do
svoje najvece dozvoljene mase, pri ¢emu tvari moraju biti ravnomjerno rasporedene.

Postupak ispitivanja

IBC-i od metala i gibljivi IBC-i podizu se onako kako su konstruirani za podizanje dok se posve ne
dignu s tla i zadrze u tomu polozaju pet minuta.

IBC-i od krute plastike i slozeni IBC-i podizu se:

(a) svakim parom dijagonalno suprotnih naprava za podizanje, tako da se sile podizanja primjenjuju
okomito u trajanju od pet minuta; i

(b) svakim parom dijagonalno suprotnih naprava za podizanje, tako da se sile podizanja primjenjuju
prema sredistu pod kutom od 45° na okomicu u trajanju od pet minuta.

Ostali nacini ispitivanja podizanjem od tla, i priprema koje su gotovo jednako ucinkovite, mogu se
koristiti za gibljive IBC-e.
Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju

() IBC-i od metala, krute plastike i slozeni IBC-i: IBC je i dalje siguran u normalnim uvjetima
prijevoza, nema uocljive trajne deformacije IBC-a, uklju€ujuéi glavnu paletu, ako postoji, i nema
gubitka sadrzaja;
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6.5.6.6

6.5.6.6.1

6.5.6.6.2

6.5.6.6.3

6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7

6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

(b) gibljivi IBC-i: bez ostecenja IBC-a ili njegovih naprava za podizanje, Sto €ini IBC sigurnim za
prijevoz i/ili rukovanje i rad s njim.

Ispitivanje slaganjem u hrpu

Primjenjivost

Za sve vrste IBC-a koji su konstruirani za slaganje u hrpu, kao ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC-i moraju biti napunjen do svoje najveée dozvoljene bruto mase. Ako zbog specificne mase

predmeta koji se Koristi za ispitivanje to nije moguée, IBC mora biti dodatno opterecen tako da se

ispituje s njegovom najveéom dozvoljenom bruto masom, pri ¢emu tvari moraju biti ravhomjerno

rasporedene.

Postupak ispitivanja

(a) IBC mora se postaviti na osnovicu na ravnom tvrdom tlu i podvrgnuti ispitivanju jednako
rasporedenim optereéenjem s gornje stranice (vidi 6.5.6.6.4). Za IBC-e od krute plastike tip
31H2 i slozene IBC-e tip 31HH1 i 31HH2, ispitivanje slaganjem u hrpu mora se provoditi s
originalnim tvarima za punjenje ili standardnom tekucinom (vidi 6.1.6), u skladu sa 6.5.6.3.3 ili
6.5.6.3.5 pomocu drugog IBC-a u skladu sa 6.5.6.2.2 nakon prethodnoga skladistenja. IBC-i
moraju biti podvrgnuti ispitivanju optere¢enjem najmanje:
0] pet minuta za metalne IBC-e;
(ii) 28 dana na 40 °C, za IBC-e od ¢vrste plastike tip 11H2, 21H2 i 31H2 i za slozene IBC-e

s vanjskim plastem od plasti¢nog materijala koji nosi opterecenje slaganja (tj., tip 11HH1,

11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 i 31HH2);
(i) 24 sata za ostale vrste IBC-e.

(b) opterecenje se obavlja jednim od sljedecih postupaka:
0] jedan ili vise IBC-a iste vrste napunjen do najvece dozvoljene bruto mase stavljen na
ispitni IBC;
(i) odgovarajuce mase optere¢ene na ili ravnu plocu ili reprodukciju osnovice IBC-a koji je
slozen na ispitni IBC.

Izracun opterecenja odozgo

Opterecenje koje se stavlja na IBC mora biti 1,8 puta ve¢e od kombinirane najvece dozvoljene bruto
mase viSe slicnih IBC-a koji se mogu slagati na hrpu povrh IBC-a za vrijeme prijevoza.

Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju

(a) sve vrste IBC-a koji nisu gibljivi IBC-i: bez trajnoga izobli¢enja koje €ini IBC, ukljuCujuéi i donju
paletu, ako je ima, nesigurnim za prijevoz i bez gubitka sadrzaja.

(b) gibljivi IBC-i: bez izobli¢enja tijela koje €ini IBC nesigurnim za prijevoz i bez gubitka sadrzaja.
Ispitivanje na nepropusnost
Primjenjivost

Za vrste IBC-a koji se koriste za tekucine ili za krute tvari koji se puni ili prazni pod tlakom, kao
ispitivanje vrste konstrukcije i periodi¢no ispitivanje.

Priprema IBC-a za ispitivanje

Ispitivanje se mora provoditi prije postavljanja bilo kakve opreme za toplinsku izolaciju. Odzra¢ni ventili
moraju se zamijeniti sli¢nim ventilima koji nisu zraceni ili se diSni zaklopac mora zabrtviti.

Postupci ispitivanja i primjenjivi tlak

Ispitivanje se mora provoditi najmanje 10 minuta koriStenjem zraka pri bazdarskom tlaku koji nije maniji
od 20 kPa (0,2 bar). Zrakonepropustnost IBC-a mora se odrediti prikladnim nacinom, kao $to je
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6.5.6.7.4

6.5.6.8

6.5.6.8.1

6.5.6.8.2

6.5.6.8.3

6.5.6.8.4

6.5.6.8.4.1

6.5.6.8.4.2

6.5.6.8.5

ispitivanje razlika pritisaka ili uranjanjem IBC-a u vodu ili za metalne IBC-e, premazivanjem Savova i
spojeva otopinom sapuna. U slu€aju uranjanja, korektivni ¢imbenik koristi se za hidrostatski tlak.

Kriterij za uspjesni prolaz na ispitivanju

Ne smije biti propusnosti zraka

Ispitivanje unutarnjim tlakom (hidrauli¢kim)
Primjenjivost

Za vrste IBC-a koji se koriste za tekucine ili za krute tvari koji se pune ili prazne pod tlakom, kao
ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

Ispitivanje se provodi prije postavljanja bilo kakve opreme za toplinsku izolaciju. Uredaji za
rastereCivanje moraju se ukloniti i njihovi otvori zaCepiti ili prestaju biti uinkoviti.

Postupci ispitivanja

Ispitivanje se provodi najmanje 10 minuta primjenom hidraulickoga tlaka koji nije manji od navedenoga
u 6.5.6.8.4. IBC-i za vrijeme ispitivanja ne smiju biti mehanicki zasticeni.

Primjenjivi tlakovi

Metalni IBC-i:

(@ za IBC-e: tip 21A, 21B i 21N, za pakirnu skupinu | krute tvari, bazdarski tlak od 250 kPa
(2.5 bar).

(b) za IBC-e tip 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, za tvari pakirne skupine Il ili lll, bazdarski tlak od

200 kPa (2 bar).

(c) uz to, za IBC-e tip31A, 31B i 31N, bazdarski tlak od 65kPa (0.65 bar). Ispitivanje se provodi prije
ispitivanja tlakom od 200 kPa (2 bar).

IBC-i od krute plastike i slozeni IBC-i:

() za IBC-e tip 21H1, 2IH2, 21HZ1 i 21HZ2: 75 kPa (0.75 bar) (bazdarski tlak);

(b) za IBC-e tip 31H1, 31H2, 31HZ1 i 31HZ2: vrijednost iznad dvije vrijednosti, pri ¢emu se prva
odreduje jednim od sljedecih nacina:

0] ukupni bazdarski tlak mjeren u IBC-u (tj. tlak para tvari koja se puni i djelomic¢ni tlak
zraka ili drugih inertnih plinova, umanjeno za 100 kPa) na 55 °C pomnozeno sigurnosnim
faktorom od 1,5; najveci radni tlak odreduje se na temelju najviSega stupnja punjenja u
skladu sa 4.1.1.4 i temperature punjenja na 15 °C;

(i) 1,75 puta tlak para na 50 °C tvari koja se prevozi, smanjeno za 100 kPa, ali najmanjega
ispitnog tlaka od 100 kPa;

(i) 1,0 puta tlak para na 55 °C tvari koja se prevozi, smanjeno za 100 kPa, ali najmanjega
ispitnog tlaka od 100 kPa;

a druga se odreduje sljede¢im nacinom:
(iv)  dvostruko visi staticki tlak tvari koja se prevozi, uz najmanje dvostruki staticki tlak vode.
Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju:

() za IBC-e tip 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, kad su podvrgnuti ispitivanju tlaka navedenomu
u 6.5.4.8.4.1 (a) ili (b): bez propusnosti;
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6.5.6.9

6.5.6.9.1

6.5.6.9.2

6.5.6.9.3

6.5.6.9.4

(b) za IBC-e tip 31A, 31B i 31N, kad su podvrgnuti ispitivanju tlaka navedenomu u 6.5.4.8.4.1 (c):
bez trajnoga izobli¢enja koje €ini IBC nesigurnim za prijevoz i bez propusnosti;

() za IBC od krute plastike i sloZzene IBC-e: bez trajnoga izoblic¢enja koje bi ucinilo IBC nesigurnim
za prijevoz i bez propusnosti.

Ispitivanje slobodnim padom

Primjenjivost

Za sve vrste IBC-a, kao ispitivanje vrste konstrukcije.
Priprema IBC-a za ispitivanje

(a) metalni IBC-i: IBC ne smije biti napunjen manje od 95% svoje zapremine za krute tvari ili 98%
za tekucine. Tlacni ventili moraju se ukloniti i njihovi otvori zaCepiti ili postaju neucinkoviti;

(b) gibljivi IBC-i: IBC mora biti do svoje najvece dozvoljene bruto mase, sadrzaj mora biti
ravnomjerno rasporeden;

(c) IBC-i od krute plastike i slozeni IBC: IBC-i ne smiju biti napunjeni manje od 95% svoje
zapremine za krute tvari ili 98% za tekuéine. Sigurnosni ventili mogu se ukloniti i zacepiti ili
uciniti neucinkovitima. Ispitivanje IBC-a mora se provoditi kad je temperatura ispitnoga uzorka i
njegovoga sadrzaja snizena na - 18 °C ili nize. Kad su uzorci slozenih IBC-a pripremljeni na
ovaj nacin, od prilagodavanja navedenoga u 6.5.6.3.1 moze se odustati. Ispitne tekuc¢ine moraju
se drzati u teku¢éemu stanju ako je potrebno dodavanje sredstva protiv smrzavanja.
Prilagodavanje se moze zanemariti ako materijali o kojima je rije€ imaju dostatnu rastezljivost i
vla€nu &vrstocu na niskim temperaturama;

(d) IBC-i od plo€a od drvenih vlakana i IBC-i od drva: IBC ne smije biti napunjen manje od 95%
svoje najvece zapremine.

Postupak ispitivanja

IBC se ispusta na svoju bazu na neelasti¢nu, horizontalnu, ravnu, masivnu i krutu povrsinu u skladu sa
uvjetima iz 6.1.5.3.4 na takav nacin da se osigura da to¢ka udarca bude dio baze IBC-a koji se smatra
najosijetljivijim. IBC-i zapremnine 0,45 m? ili manje moraju biti isto ispusteni:

() metalni IBC-i: na najosijetljiviji dio koji nije dio osnovice, ispitivan je kod prvoga ispustanja;

(b) gibljivi IBC-i: na najosjetljiviju stranicu;

(c) IBC-i od krute plastike, slozeni IBC-i, IBC-i od plo¢a od drvenih vlakana i IBC-i od drva: ravno na
stranicu, ravno na gornji dio i pod kut.

Isti posredni kontejner za rasuti teret ili drugadiji posredni kontejner za rasuti teret jednake konstrukcije
moze se Koristiti za svaki slobodan pad.

Visina pada

Za krute tvari i tekucine, ako se ispitivanje provodi s krutom tvari ili teku¢inom koja ¢e se prevoziti ili s
drugom tvari koja ima priblizno ista fizikalna svojstva:

Pakirna skupina | Pakirna skupina Il Pakirna skupina lll
1.8m 1.2m 0.8 m

Za tekucine ako je ispitna tekucina voda:

€)) relativna gustoca tvari koja ¢e biti prevozena nije iznad 1.2:

Pakirna skupina Il Pakirna skupina Ill
12m 0.8m

(b) relativna gustoca tvari koja ce biti prevozena nije iznad 1.2, visina pada mora biti izracunata na
osnovi relativne gustoce (d) tvari koja ¢e se proziti zaokruzeno na prvu decimalu kako slijedi:

Pakirna skupina Il Pakirna skupina lll
dx1.0m dx0.67m
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6.5.6.9.5

6.5.6.10

6.5.6.10.1

6.5.6.10.2

6.5.6.10.3

6.5.6.10.4

6.5.6.11

6.5.6.11.1

6.5.6.11.2

6.5.6.11.3

6.5.6.11.4

Kriteriji za uspjedni prolaz na ispitivanju:

(@) metalni IBC-i: bez gubitka sadrzaja.

(b) gibljivi IBC: bez gubitka sadrZaja. Slaba ispustnost, npr. iz ventila ili rupica kop¢a, po udarcu ne
smije se smatrati oSteéenjem IBC-a, pod uvjetom da nema dodatne propusnosti nakon $to je
IBC podignut potpuno od tla.

(c) IBC-i od krute plastike, sloZeni IBC-i, IBC-i od ploa od drvenih vlakana i IBC-i od drva: bez
gubitka sadrzaja. Slaba ispustnost iz ventila po udarcu, ne smije se smatrati oSte¢enjem IBC-a,
pod uvjetom da nema dodatne propusnosti.

(d)  svi IBC-i: nema Stete koja €ini IBC nesigurnim za prenoSenje za sanaciju ili za odlaganje, i nema
gubitka sadrzaja. Povrh toga, IBC se mora moéi podi¢i odgovaraju¢om metodom tako da bude
odvojen od tla pet minuta.

NAPOMENA: Mjerila pod (d) odnose se na vrste konstrukcije za IBC-e proizvedene od 1. sijeCnja

2011.godine.

Ispitivanje kidanjem

Primjenjivost

Za sve vrste gibljivih IBC-a, kao ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC ne smije biti napunjen manje od 95% svoje zapremine i do svoje najveée dozvoljene bruto mase,
sadrzaj mora biti ravnomjerno rasporeden.

Postupak ispitivanja

Nakon $to je IBC postavljen na tlo, nacini se rez nozem duzine 100 mm, koji potpuno prodire kroz
stjenku Sire stranice, pod kutom od 45° na glavnu os IBC-a, na polovici puta izmedu donje povrSine i
gornje razine sadrzaja. IBC mora se tada podvrgnuti ravnomjerno rasporedenom opterecenju
odozgora, koje je jednako dvostrukoj najvecoj dozvoljenoj bruto tezini. Opterecenje se mora
primjenjivati najmanje pet minuta. IBC koji je konstruiran za podizanje s vrha ili sa strane, tada, nakon
uklanjanja optere¢enja odozgo, mora biti potpuno podignut s tla i biti u takvomu polozaju pet minuta.
Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju

Rez ne smije biti duzi od 25% svoje prvotne duzine.

Ispitivanje prevrtanjem

Primjenjivost

Za sve vrste gibljivih IBC-a, kao ispitivanje vrste konstrukcije.

Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC ne smije biti napunjen manje od 95% svoje zapremine i do svoje najvece dozvoljene bruto mase,
sadrzaj mora biti ravnomjerno rasporeden.

Postupak ispitivanja

IBC mora se prevrnuti na bilo koju stranicu ili na vrh, na krutu, neelasti¢nu, glatku, ravnu i vodoravnu
povrsinu.

Visina prevrtanja

Pakirna skupina | Pakirna skupina Il Pakirna skupina Ill
1.8m 1,2m 0,8m
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6.5.6.11.5

6.5.6.12

6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

6.5.6.12.3

6.5.6.12.4

6.5.6.13
6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3

6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

6.5.6.14

6.5.6.14.1

Kriteriji za uspje3ni prolaz na ispitivanju

Bez gubitka sadrzaja. Slabo ispustanje, primjerice, iz ventila ili rupica kop€a, po udaru, ne smije se
smatrati oSte¢enjem IBC-a, pod uvjetom da nema dodatne propusnosti.

Ispitivanje uspravljanjem

Primjenjivost

Za gibljive IBC-e konstruirane za podizanje s vrha ili sa strane, kao ispitivanje vrste konstrukcije.
Priprema IBC-a za ispitivanje

IBC ne smije biti napunjen manje od 95% svoje zapremine i do svoje najveé¢e dozvoljene bruto mase,
sadrzaj mora biti ravnomjerno rasporeden.

Postupak ispitivanja

IBC, koji lezi postrance, mora se podici brzinom najmanje od 0,1 m/s u uspravan polozaj, potpuno s tla,
jednom napravom za podizanje ili dvjema napravama za podizanje ako su predvidene Cetiri naprave.

Kriteriji za uspjeSni prolaz na ispitivanju

Bez oStecenja IBC-a ili njegovih naprava za podizanje IBC-a koji bi utjecali na nesiguran prijevoz ili
rukovanje.

Vibracijsko ispitivanje
Podrudje primjene
Za sve IBC-e koji se koriste za tekucine, kao ispitivanje vrste kostrukcije.

NAPOMENA: Ovo ispitivanje obavlja se na vrstama konstrukcije IBC-a proizvedenima nakon 31.
prosinca 2010. godine (vidjeti takoder 1.6.1.14).

Priprema IBC-a za ispitivanje

Uzorak IBC-a za ispitivanje dobiva se slu¢ajnim odabirom i oprema te zatvara kao za prijevoz. IBC se
puni vodom do najmanje 98% svog maksimalnog kapaciteta.

Metode i trajanje ispitivanja

IBC se smjesta u srediste postolja ispitnog stroja s okomitim sinusoidalnim valom dvostruke amplitude
(pomaka izmedu dva maksimuma) 25 mm * 5%. Ako je potrebno, za postolje se pri¢vrS¢uje uredaj
kojim se uzorku onemogucava horizontalno pomicanje s postolja, a istovremeno mu se ne ograni¢ava
vertikalno kretanje.

Ispitivanje se provodi tijekom jednog sata na frekvenciji koja uzrokuje da se dio baze IBC-a trenutno
odigne od vibrirajuceg postolja u dijelu svakog ciklusa toliko da se mali metalni klin moze u odredenim
trenucima u cijelosti umetnuti na najmanje jednoj tocki izmedu baze IBC-a i ispitnog postolja. MozZe biti
potrebno uskladivanje frekvencije u odnosu na pocetnu zadanu vrijednost kako bi se sprijecila
rezonanca ambalaze. No ispitna frekvencija i dalje treba omogucavati postavljanje metalnog klina pod
IBC-om kako je opisano u ovom odlomku. Neprekinuta moguc¢nost umetanja metalnog klina od klju¢ne
je vaznosti za uspjeh ispitivanja. Metalni klin koji se koristi za ovo ispitivanje treba biti debljine
najmanje 1,6 mm, Sirine 50 mm i dovoljne duljine da se moze umetnuti izmedu IBC-a i ispitnog postolja
do najmanje 100 mm za obavljanje ispitivanja.

Kriteriji za uspjesni prolaz na ispitivanju
Ne smije biti uo€eno istjecanje ili puknuc¢e. Osim toga, ne smiju biti uoceni lomovi ili kvarovi strukturnih
dijelova, na primjer slomljeni zavari ili popustena sredstva za pri¢vrscivanje.

Izvjestaj/zapisnik o izvrSenom ispitivanju

Mora se saciniti izvjeStaj/zapisnik o izvrS§enom ispitivanju u kojemu su navedeni najmanje sljededi
podaci i moraju biti dostupni korisnicima IBC-a:

1. naziv i adresa ustanove koja je obavila ispitivanje;
2. naziv i adresa podnositelja zahtjeva (prema potrebi);
3. jedinstvena identifikacija izvjeStaja/zapisnika o izvrSenom ispitivanju;
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6.5.6.14.2

4, datum izvjesStaja/zapisnika o izvrSenom ispitivanju;

5. proizvodac IBC-a;

6. opis vrste konstrukcije IBC-a (primjerice, dimenzije, materijali, ventili, debljina itd.), ukljuujuci
nacin izrade (npr. puhanje), mogu biti crtez(e) i/ili fotografiju(e);

7. najveca zapremina;

8. znacajke ispitnoga sadrzaja, primjerice, viskoznost i specificna gustoca za tekucine i velic¢ina

Cestica za krute tvari. Za krute plasti¢ne i sloZzene posredne kontejnere za rasuti tereti na koje
se primjenjuje ispitivanje hidrauliCkim tlakom iz tocke 6.5.6.8, temperatura vode koja se koristi.
9. opisi i rezultati ispitivanja;
10. izvjestaj/zapisnik o izvr§enom ispitivanju mora biti potpisan imenom i poloZajem potpisnika.

U izvjeStaju/zapisniku o izvrSenom ispitivanju moraju biti navedene izjave da je IBC pripremljen za
prijevoz ispitan u skladu s odgovaraju¢im uvjetima ovoga Poglavija i uporabom drugih nacina ili
komponenti ambalaze. IBC moze biti nevaljan. Primjerak izvjeStaja/zapisnika o izvrSenom ispitivanju
mora biti dostupan nadleznomu tijelu.
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